FENJU

MEA-Ocelové rosty — Vyrobni a dodaci tolerance

(podle zajisténi jakosti RAL-GZ 638, vydani zari 2008)

Tato ustanoveni plati pro vSechny ocelové rosty o velikosti maximalné 2,0 $m*2$, pficemz rozmér jedné strany nesmi prekrocit 2000 mm.
U vétsich ocelovych rostu je nutné pfipustné tolerance definovat zvlast.
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c; e; f = max. 0 mm az -4 mm; a =max. 0,0025 x S Rozdil méFenych uhlopfi¢ek
g = max. +-1,5 mm; d = max. +-4 mm D1 _minus D, max. 0,010 x S
(mé&Feno pres 10 dilk() (nejvétsi délka strany)
h;i=+8,-0 mm
Pfipustné tolerance pro lisované rosty
Tvary fezu dle volby vyrobce ] 1
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Odchylka pro konvexni provedeni xt max. = 1/200 délky pfi rozmérech > 600 mm; P
max. 8 mm; mensi rozméry nez 600 mm; max. 3 mm Sikmé poloha nosnych a obvodovych prutd p max. = 0,1 x
H, av8ak max. 3 mm
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Odchylka pro konkavni provedeni ot max. = 1/200 délky pfi rozmérech > 600 mm;
max. 8 mm; mensi rozméry nez 600 mm; max. 3 mm
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Vy¢€nivajici pfiény prut q
max. = 1,5 mm

Odchylka pro konvexni provedeni xq max. = 1/200 délky pfi rozmérech > 600

mm; max. 8 mm; mensi rozméry nez 600 mm; max. 3 mm Nahore vyénivajici okraj s

max. = 1,0 mm
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Odchylka pro konkavni provedeni og max. = 1/200 délky pfi rozmérech > 600 Dole vyénivajici okraj r max.
mm; max. 8 mm; mensi rozméry nez 600 mm; max. 3 mm =1,0 mm
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Maximalni pfipustna odchylka 5 mm; u ocelovych rostt Sikmy fez nosného a pfiéného prutu t
cca 300 mm x 300 mm maximalné cca 2 mm max. = +-0,1 x H, avdak max. 3 mm
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